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DESCRIPTION

MODEL : T-752 TV CABINET

TOP PANEL ﬂHV

LONG APRON e,

SHORT APRON =
TOP SHELF PANEL B

Important note :

ASSEMBLY INSTRUCTION

- Place all wooden part on a clean and smooth surface such as rug or carpet to avoid the part from being scratch.
- Please follow the assembly instruction step by step

- Do not tighten all

screw until the table is fully set-up
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REPEAT SAME STEP AS IN STEP 3
FOR BOTH SIDE
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REPEAT THE SAME STEP AS IN STEP 7 FOR D




STEP 9 STEP 10

REPEAT SAME STEP FOR OTHER DRAWER




STEP 11 STEP 12

REPEAT SAME STEP FOR OTHER DRAWER

STEP 13




(_PARTSLIST(1PC) \ MODEL: T-752 TV CABINET

—PERIS BTy ASSEMBLY INSTRUCTION
A [PANNEAU DU FAUTEL. > | 1 Important note : _p|acez toutes les pieces en bois sure une surface propre et lisse, comme un tapis pour eviter les rayures
5 Toongoe bordure—— T :-Suivez les _:m:cnco:_m amm.mmﬂ:_o_mmm etape _Um: mﬁ_mcm . ‘
ol T = . :-Ne pas surrer toutes les vis jusqu a ce que la table est entierement mis en place
D |PANNEAU SUPERIEUR] . | 1 STEP 1
E | PANNEAU D'ETAGERE +. 1
INFERIEUR
PANNEAU DE GALET
F |GAUCHE ¢ i m
G |PANNEAU DROIT . d 1 _
PANNEAU D'ETAGERE
H [INTERMEDIAIRE c | 1
I [PANNEAU ARRIERE = | 1
J |FACE DETIROIR GAUCHEL_Z A\ 1|
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L |TIROIR AVANT | 2
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N |TIROIR DE COTE “ 4
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REPETEZ LA MEME ETAPE POUR LES AUTRES JAMBES
11| MANIPULER &—— 2PCS
XD SCREWFANDE  uzam | 4 5o p,




TEP 3 el STER S

PANNEAU GAUCHE

o . o LEFT SIDE
REPETEZ LA MEME ETAPE QU'A L'ETAPE 3
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>TEP 7

>TEP 9 STEP 10

REPETEZ LA MEME ETAPE POUR LES AUTRES TIROIRS

REPETEZ LA MEME ETAPE POUR LES AUTRES TIROIRS




STEP 11 STEP 12

REPEAT SAME STEP FOR. OTHER DRAWER

STEP 13
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